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)оминална дебелина на сухото лаково покритие: 25 микрона

�истеми за лаково покритие

�а производството на панели и листове ламарина и за крайния
потребител COIL COATED процеса на предварително
боядисване и нанасяне на лаково покритие представлява
цялостно решение за всички технически и естетически
изисквания, осигурявайки най-доброто техническо/ценово
съотношение от всички защитни покрития, познати в момента.

METECNO е единственият италиански производител на
профилирани изолационни стоманени панели, който е
интегрирал към производствените си процеси изключително
деликатния етап на предварително боядисване и нанасяне на
лаково покритие, като е включил в оборудването си линия
COIL-COATING от най-модерен тип.

]зключителната система на боядисване на METECNO е
проектирана така, че да задоволи специфичните изисквания на
крайния потребител и да гарантира дълготрайност на
намиращия се отдолу метален лист ламарина.
&ова е съществен фактор, тъй като според последни анализи
лаково-бояджийското покритие е една от основните гаранции
за дългия живот на продукта.
�пецифични процеси се програмират за всяка индивидуална
поръчка с решения, които комбинират стандартните полиестери
със силикон-полиестери, полиуретан и плътно PVC.
@ъвкавостта на монтажа определя наличието на огромно
разнообразие от цветове, което да задоволи въображението и
креативността на най-взискателния проектант, давайки
значителен принос за добрия естетически вид на сградата.

STANDARD (полиестер)

SUPER (%упер-полиестер)

PVdF (_луорурати)

�оминална дебелина

Оловна твърдост

%тепен на полимеризация

Адхезия

Устойчивост на огъване

@лясък

Устойчивост на солена мъгла

Описание

ECCA - T1 25 микрона 25 микрона 25 микрона

ECCA - T4 ≥ F ≥ F ≥ F

AICC - 23 ≥ 100 M.E.K. ≥ 100 M.E.K. ≥ 100 M.E.K.

ECCA - T17 > 95 > 95 > 95

ECCA - T17 адхезия 1& адхезия 1& адхезия 1&
напукване 4& напукване 4& напукване 4&

ECCA - T2 20 ^лясък* 20 ^лясък 30 ^лясък

ECCA - T8 ≥ 500 h ≥ 750 h ≥ 500/750 h
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� препоръчвани � да се проучат според случая � непрепоръчвани

?родукти
%елска $радска �ромишлена �ромишлени услуги �орска �орска индустриална %илно UV

Околна среда

Normative Reference STANDARD SUPER PVdF
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~икъл на полиестерна основа
с добри характеристики за

валцоване и задоволителна
устойчивост на агресивни

среди

Основа от суперполиестер и
силиконполиестер с отлични
характеристики за валцоване

и добра устойчивост на
външни въздействия

~икъл на основата на поливинил
флуорид с превъзходни

характеристики за валцоване и
висока степен на устойчивост на
агресивни външни въздействия

* 30 9лясък за цветовете MT 133 - MT 134
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(еталната основа, използвана за предварително боядисване от
(етекно, е студеновалцована и горещо поцинкована стомана.
"ачеството строителна стомана се нарича S 280 GD + Z съгласно
стандартите UNI EN 10147.

�идът на повърхността, използвана за предварително боядисване е
установена съгласно стандартите UNI EN 10142 и е получена чрез процес,
наречен “skinpassing” (студено валцоване на повърхността) на
поцинкования лист ламарина след почистване на петната от цинк или
посредством употреба на антикрекингови поцинковани листове ламарина.

?реди същинското боядисване, поцинкованата лента, обработена
по процеса “skinpassing” преминава предварително третиране,
разделено на различни етапи, чиято цел е да се елиминират
всякакви нежелани мазни наслоявания и окиси, и подготовка на
повърхността с инертни соли, което повишава сцеплението и
адхезията на покритието от боя.

?редварително третираната поцинкована лента премивана през
първата боядисваща глава, която полага първият слой грунд, а
след това през първата пещ. � случай, че ламарината е
предназначена за производството на монолитни панели, е
необходим специфичен грунд, който да гарантира адхезия и
сцепление на полиуретановата пяна. "огато лентата преминава
през втората боядисваща глава и втората полимеризираща пещ,
се полага и изпича последна боя от желания тип и цвят.

�ред съществуващите бои Metecno е селектирала три продуктови линии въз основа на
становището, че тази гама е достатъчна да се изправи срещу всякакви видове метеорологични
условия – от стандартните до най-агресивните.

1. ��А"#А*�"А система
&ова е система на полестерна основа с отлична стабилност на въздействието на метеоролигични
условия и добра устойчивост на химикали.

2. �истема �У�!*
&ова са системи на основата на суперполиестер и силикон-полиестер. "ато резултат тези
покрития се характеризират с висока устойчивост на въздействие на слънцето и имат отлична
устойчивост на помътняване и промяна на цвета.

3. �истема PVdF
&ези системи са на основата на поливинилденфлуорурат, размесени в различни съотношения с
акрилни смоли. &ъй като тези пластове са силно химически инертни, животът на тези покрития е
особено дълъг когато се прилагат за сградни елементи, които са в досег с външната околна среда.
�инията на (етекно за боядисване на рулони може също да изпълнява Plastisol покрития, които се
образуват чрез дисперсия на PVC в пластификатор; дебелината може да варира между 100 и 200
микрона. �лоят Plastisol е подходящ за особено корозионна околна среда, като металургични и
химически заводи, но се използват главно в северноевропейските страни, където изолацията е по-ниска
отколкото в средиземноморската зона. ]менно защото слоят е особено чувствителен към UV лъчи, той
лесно помътнява и променя цвета си.
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� този случай металната основа, използвана за предварителното
боядисване от Metecno е изработена от алуминиеви сплави от типа 3103
H16 или 3003 H26, съгласно стандартите EN 485. ?реди боядисването
алуминиевата ламарина също е обект на предварително третиране, целящо
да подготви повърхността за адхезия с боята, макар че се използват
различни химикали от онези, които се използват при стоманата.

�амарината се боядисва по същата методика и същите процеси, като
тези използвани за стоманата и циклите на боядисване са същите, както
описаните при стоманата. ?оведението на органичното покритие е
подобно, като се имат предвид разликите на металната основа.
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